


S22

EROS, GYORS, PONTOS:
KOMPROMISSZUMOK Nl:‘LKﬁL | é

&%

4

b

e
LHHII. .

-

1SsOG"
=~
-
2 & & sanen EE

..AZ UJ ,,NUM FLEXIUM“ CSUCSTELJESITMENYU VEZERLESSEL

Az S22 tokéletes megoldas bonyo-
lultabb szerszamok gyartasahoz, és
az ujraélezéssel is gond nélkil meg-
birkozik.

A NUM szerszamkdszoriléshez ki-
fejlesztett atfogd megoldasanak ko-
szbnhetben

a kimagaslo teljesitményld ,NUM
Flexium 68“ CNC vezérlés a digita-
lis hajtdsokkal és motorokkal, vala-
mint a beagyazott NUMROTO prog-
ramozé és szimulaciés szoftverrel
egyutt egységes rendszert képez.

Ez a platform lehetévé teszi, hogy
kovetni tudjak az Ujabb szerszam fej-
lesztéseket, és képesek legyenek
kihasznalni az uj IT-trendek varhaté
elényeit.



Az S22-es sorozatban van elrejtve a
nagy értékl szerszamkdszorli gépek
tobb mint 50 éves fejlesztésének és
gyartasanak a know-how-ja. Az S22-
nél a hatékonysagot és a koszorulési
teliesitményt helyezték el6térbe, és
ezek képezik a precizids szerszamok
gazdasagos gyartasanak és Ujraéle-
zésének az alapjait.

Az S22 magasra tette a mércét a
CNC szerszamkoszoriilés terén
Egyesiti a termelékenységet és a pon-
tossagot a konnyl kezeléssel és az
utolérhetetlen rugalmassaggal. Az S22
a szabadalmaztatott vertikalis rendszer
szerint dolgozik fuggéleges helyzetl
szerszamorsoval és a szériatermék-
nek szamité kdszorliszerszam cseré-
IBvel.

Alkalmazas kiilonb6z6 technolégi-
akhoz

A gép innovativ koncepcidja nagy
értéki  koszorlkozpontta emeli az
S22-es szériat, melynek alkalmazasi
tartomanya tlmutat a
klasszikus szerszamkészoriilésen. igy
az orvosi miszergyartas, a légi és

messze

Urkozlekedés, a hajtastechnika vagy a
szerszam és formagyartas teriletén
dolgozo igényes ugyfelek az S22-t bo-
nyolult és nagy pontossagu alkatré-
szek és alkotéelemek gazdasagos
megmunkalasara hasznaljak.

AZ S22-ES SZERIA - MINDIG A LEGJOBB
MEGOLDAS A KOSZORULESI FELADATOKRA

— Gazdasagos -koszoriilés

P $22 - Gazdasagos CNC-készériilé
A kiemelked® teljesitményl S22-es sorozat — tokéletes megoldas
kivald minésegl és pontossagu gyartashoz és Ujraélezéshez.

» s22p-a High-End CNC-készoriikbzpont
Az S22p még erésebb és gyorsabb az igényes és

csucstechnoldgiai szinvonalat képvisel6 szerszam-

gyartas és alkatrészgyartas tertletén.

» s22 NUM* - Nagy teljesitményii CNC-koszoriilés
CNC-k6szorikdzpont NUM-szoftverrel és Uj flexium-vezérléssel. Az S22-
es sorozatnal megszokott pontossag és rugalmassag az RC 1900 robo-
tizalt rakodo cella gazdasagossagaval egészul ki.



S22

BEEPULT RUGALMASSAG

A KIUGRO TERMELEKENYSEGHEZ

A standard kiviteli koészorliszerszam
cseréld alakitja a gépet univerzalis ko-
szOrUkozpontta, mely lehetévé teszi
bonyolult és pontos szerszamok és
alkatrészek komplett megmunkalasat
vagy kilénb6z6 anyagok (pl. tomor
kemeényfém és HSS) megmunkalasat.

Koszoriliszerszam cserélo
be van épitve a gépbe
extrém révid valtasi idék
max. 8 kdszorliszerszam
csomag
max. 24 kdszorikorong
kiemelked6 pontossagu befogas
HSK-val
programvezérelt
nagyobb Kivitel kérésre

HSK-felfogas
A nagy pontossagu HSK-felfogas se-
gitségével pontosan as abszolut ja-
tékmentesen kapcsolodik a kivalasz-
tott koszorliszerszam csomag a ko-
szoriiorséhoz.




Szabadalmaztatott vertikalis
konstrukcio
A flggéleges szerszamorsoéval (A-ten-
gellyel) ellatott, szabadalmaztatott ver-
tikalis konstrukcio felépitése kompakt,
jobb koszorulést eredményez és a
hagyomanyos konstrukciéju gépekkel
szemben figyelemre mélt6 elénydket
kinal, ugymint:

optimalis merevség

idealis tengelymozgasok

nagy koszorulési utak

rovid pozicionalasi szakaszok

nagyobb pontossag

egyszer(i be- és kiadagolas

Digitalis hajtastechnika
— megbizhato, preciz, erés

nagy orsoteljesitmény
fokozatmentesen szabalyozhato
kdszorlorso fordulatszam (kérésre
felszerelhet6é nagyfrekvencias orso-
val)

nagy dinamikaju digitalis hajtasok
direkt Gvegléces mérbrendszer az

Osszes linearis tengelyen

nagy el6tolasi sebességek

gyors, direkt hajtasu kortengelyek
(nyomaték-hajtasok)

az A-tengely fordulatszama szaba-
lyozhato 850 perc'1 -ig palastk6szo-
ruléshez

A-tengely: nyomatékmotor
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MEG NAGYOBB HANGSULY
AZ OPTIMALIS TELJESITMENYRE

Automatikus szerszamadat gydijtés
Egy szabvanyos mér6tapintod segitsé-
gével minden Iényeges szerszamada-
tot regisztral, azokat is, amelyek az a-
utomatikus Uzemmaodra vonatkoznak.

a munkadarab befogasi hosszat

az atmerét

afoghelyzetét

a csavarodas emelkedését

a horony mélységét

a horony hosszat

a forgacsolt felllet alakjat

az egyenetlen osztasokat Masodik mérétapinto (opcio)

a hiitécsatorna helyzetét A kdszoriiszerszam beméréséhez a felfogd készlléken
A mérérendszer bekalibraljia magat, Az aktualis adatok korrigalasa automata zemmaodban
és lehetévé teszi a szerszamadatok Az orsora felfogott, felszabalyozott kdszorlikorong mérése és
komplett vagy szelektiv gy(jtését. kompenzalasa

Kopas kompenzacio
Az atmérd, a tavolsag és a szog mérése



Stabil és kompakt

A stabil, asvanyi anyaggal kiontott Po-
lymer-beton allvany (nagy toémeg, jo
csillapitas) és a gondosan méretezett
vezetékek képezik a paratlan pontos-
sag alapjat.

A munkatér és a mechanika
ésszerli szétvalasztasa

A mechanika és a munkatér szétva-
lasztasaval az S22 érzékeny alkatré-
szei sokkal védettebbek lettek.

Kélehuzas a gépen (opcid)
IPD (in-process-dressing) munka-

folyamat kdzbeni kélehluzas
automatikus, programozhaté kéle-

hizo ciklusok
hosszu idén keresztll allandé mi-

néségli szerszam
a koszorilési folyamatot nem sza-

kitia meg korongcsere

Hiit6folyadék fuizér
rogzitett fuvokaflizér a kdszord-
fejnél
14 beadllithato fuvoka
biztonsagos a hiitéfolyadék szal-
litas klonb6z6 iranyokbdl, nagy
nyomas mellett
kérésre az osztofejre is szerelnek
fel fuvokakat

Oblitd favoka (opciod)
nehéz forgacsolasi viszonyok
esetén, pl. hornyoknal
extrém nagy hitéfolyadék nyo-
mas 50 bar-ig, 17 I/min mellett
tokéletes hités és a kdszoriiko-
rong megbizhato oblitése
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AUTOMATIZALAS:

MINDIG OPTIMALIS MEGOLDAS

Az S22 sorozat modularis felépitése lancos adagol6 rendszer, a paletta-
lehetéve teszi a kiérlelt automatizalasi  rendszer vagy egyéb Ugyfélspecifikus
megoldasok tokéletes hozzaigazitdsat megoldas kozll, nagyobb darabsza-
a szuksegletekhez. mok esetén.

Valaszthatnak a kedvezd arfekvés(, Automatizalt rendszerek készitésére
gépbe integralt PickUp adagold, a ru- szakosodott gyartok termékei is gond
galmas automatizalashoz kifejlesztett nélkil beépithetdk.

Nagy termelékenységii automatizalas

RC1900 robotizélt rakodé cellaval =
praktikus palettarendszer -8y
robusztus FANUC robot

max 640 munkadarab palettanként
(a munkadarab atmeéréktdl figgéen)
opcionalis szoritéhuvely cserélével

RCI900
s22 NUM
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Pickup-rakodo berendezés lancos adagolékhoz
rendszeresitett vezetéhiivelyekkel
a koszorifejen elhelyezett megfogoval

(9 5-32 mm)

valtotanyerral: 16 rakodohely standard, lancos
adagolokhoz rendszeresitett @ 2-32 mm-es
vezet6huvelyekhez

S22 num

i vl bbbl &

Szinte korlatlanul univerzalis
— a lancos adagol6 rendszer
helytakarékos beépités a gépbe
155 egyenként kodolhaté munkadarab tarhely
(kérésre bévithetd)
valtasi iddé kb. 12 mp
az alkatrészek elvétele ill. be- és kiadagolasa auto-
mata Uzemmaddban lehetséges
helykodolas, vagyis a szerszamok megmunkalasa
tetsz6leges sorrendben; Ures hely megengedett

Uzemzavar jelzése SMS-ben




S22

EFFEKTIV RESZLETEK
MINDEN AUTOMATIZALASI SZINTHEZ

lehetévé teszi hidraulikus expan-
ziés tokmany alkalmazasat rende-
zetlen gyartasnal

a kuldnbdzé vezetdhuvelyek auto-
matikus behelyezése
koltségcsokkenés, mivel csak egy
kdzbens6 vezetbhlively sziiksé-
ges atmérénként

egy megfogo cseréli a vezet6hu-
velyeket és a szerszamokat
atmérdétartomany 3-t6l 32 mm

»
- =
@ - Automatikus vezet6hiively csere

"

Hosszu szerszamok biztonsagos
megmunkalasa (opcio)
hosszu és karcsu szerszamok biz-
tonsagos befogasa csucsok kozé
lehet6ség van teljesen automati-
kus megmunkalasra
homlokmegmunkalas félbevagott
csuccsal
megtamasztas automatikusan
felhelyezhetd babbal




Az automatizalt S22 rendszer A koszorifejen elhelyezett megfogd
olyan alkotéelemekre épll, me- és a nagy pontossagu mozgastenge-
lyek pozitiv befolyast gyakorol- lyek pm-pontossaggal pozicional-jak
nak apontossagraés a gazda- azadagolandé munkadarabot.
sagossagra, és  ugyanakkor no-

velik a rugalmassagot is.

Megfogo a koszoriifejen
maximalis pozicionalasi pontossag
biztos bevaltas a hidraulikus expanzios tokmanyba és a vezet6huvelyekbe

A radialis lités mérése

A mérési pozicio, a radidlis utés tiré-
se, valamint a mérési pontok szama a
szoftverben szabadon definialhato.

Biztos bevaltas a hidraulikus miikodtetési
expanziés tokmanyba

11
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TOKELETES

HARDVER ES SZOFTVER
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Multifunkcionalis kezel6pult
attekinthetd és kezel6barat
allithaté magassag
donthet6 15"-o0s szines TFT
monitor
nem faraszt és biztonsagos
munkavégzést tesz lehetévé
Uzemi tasztatura
Trackball-egér
kdzvetlen hozzaférés a fontos
funkcio-kapcsoldkhoz

12

Az S22-es sorozat rugalmassaganak
logikus folytatasa a kildnbdz6 vezérlés
és szoftver alternativak kinalata.

A két vezetd vezérlés- és szoftvercso-
mag kozll valaszthatjgk: az ~ MTS
szoftvert vagy a NUMROTO®-plus
szerszamkdszorulé szoftvert.

Internet- vagy modemes hozzafé-
rés a tavdiagnosztikahoz.
alkalmazastechnikai tamogatas
gyors és kedvez6 aru segitség
hibakeresésnél
a frissitések egyszer( letoltése



Mindegy, hogy ,turbo® vagy ,NUM®
mindkettd nagy teliesitmény( PC-n és
Microsoft® Windows XP professional,
vagy Windows 7 operaciés rend-
szer alatt futtathato.

Tool-kit PROFESSIONAL
az MTS AG-tdl
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sokoldalu programcsomagok a legkuldnbdzébb
szerszamcsaladokhoz

egyszer(i adatbevitel és programozas

gyors programkeészités a Default-funkcioval
egyszerli szerszam és koszorikorong nyilvantartas
beépitett 2D-s szimulacio
o0sszekapcsolas
utk6zésvizsgalattal

alapszolgaltataskent

A ,.tool-kit 3D-view* 3D-s szimulacio (opcio)
Interfész a Tool-kit PROFESSIONAL-hoz
Bonyolult szerszamok egyszeri tervezése
Nincs gépid6 veszteség

MENNENERER: BE _'1

NUMROTOplus
®a NUM AG-tél

atfogo szoftver szinte minden készorilési feladathoz
pontos és gyors 2D-s szimulacio tetszéleges met-
szetben és helyzetben

rugalmas, mégis logikus programozas

segédabrak minden begépelt adathoz

a radialis Utéshibak letapogatasa és kompenzalasa
Job-menedzser kezel6 nélkili lzemhez

folyamatos program frissités teljes kompatibilitas
mellett

3D-s szimulacié (opcid)

Mérégépek

interfész a ZOLLER ,genius
3" 5-tengelyes mérégéphez
komplett, érintés nélkili,
automatikus méreés
megbizhatd dokumentacio
a koszorlikorongok és a
korong radiuszok mérése
a korrekcios adatok atvitele
a gépbe

13
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KULONLEGES ALKALMAZASOK

ES SPEZIALIS SZERSZAMOK

Az S22 a legkulénb6zébb anyagbdl Opcionalis automata csiszoléhegy cserélés
készillt sokféle szerszam és munka- m
darab megmunkalasara alkalmas.
Szivesen segitiink a gyartasi prob-
l[émaik megoldasaban.

A nagyfrekvencias orsé opcionalisan
rendelheté automatikus koszorlihegy
cseréldvel is, és automatikus mérésre
is van lehetéség a "2. mérétapintd (inf-
ravoros)" opcidval.

Példa uigyfelek kérésére:
PCD-lapkas szerszamok alaptestének
komplett megmunkalasa

Megoldas S22 kettds koszortifejjel

Elémunkalas S33 féorsoéval

A PCD-vagolapkak nagy pontossagu
ulékeinek bekoszorllése nagyfrek-
vencias orsoval.

14




Az S22 tipusu szerszamkoészorii

kozpont miiszaki adatai
L0 swmEiwbo SRZENUM S2PNUM  S2NUW-

Koszoriiszerszam cserélo

hidraulikus 8-allasu

Bofogasi- és kbszbrilési tartomany ]
max. munkadarab atméré " kb.250 mm

max. munkadarab hossz ? kb.900 mm

max. mdb hossz homlokk&szorilésnél 2 400 mm

max. szerszamsuly

50kg (max. 100kg )

Mozgastartomany/ mérérendszer

Koszorulési Ioket 400mm
El6tolasi sebesség 12 m/perc [ 20m/perc [ 12 ill. 20m/perc ©
Hajtas digitalis szabalyozé AC-motorral

X-tengely I'\yomatek 22N 43Nm | 74Nm | 5,0Nm

yomaté ,2 Nm , 3 Nm 4 Nm d

Mérérendszer direkt/liveg méréléc
Felbontas 0,0001 mm
Koszorulési I6ket 310mm
El6tolasi sebesség 12m/perc [ 20 m/perc [ 12 ill. 20m/perc
Hajtas digitalis szabalyozé AC-motorral

vtengely  Nyomatek 2,2Nm 20Nm | 60Nm | 5,0Nm

yomaté , , d 4

Mérérendszer direkt/iiveg méréléc
Felbontas 0,0001 mm
Koszorulési Ioket 400mm
El6tolasi sebesség 12m/perc [ 20 m/perc [ 12 ill. 20m/perc ©
Hajtas digitalis szabalyozé AC-motorral

Z-tengely -
Nyomaték 2,2Nm 20Nm [ 60Nm | 5,0Nm
Mérérendszer direkt/liveg méréléc
Felbontas 0,0001 mm
szabadon forgd, modulé funkcié (0-360°) 360°
El6tolas (fordulatszam gyorsmenetben) 500perc' 4 [ 850 perc’ [ 500 ill. 850 perc' ¥
Hajtas digitalis szabalyoz6 nyomaték-motorral

A-tengely | Nyomaték 25Nm [ 40Nm [ 25 ill. 40m/perc ©
Mérérendszer direkt/kédadé
Felbontas 0,0008° 0,0005° 0,00005° 0,0005° ill. 0,00005°
Billenési tartomany 224°
El6tolas (ordulatszam gyorsmenetben) 40perc’ [ 60 perc [ 40 ill. 60 perc™
Hajtas digitalis szabalyoz6 nyomaték-motorral

C-tengely | Nyomaték 120Nm [ 190Nm [ 120ill. 190 m/perc ®
Mérérendszer direkt/HR kédado
Felbontas 0,0001° 0,00005° 0,0005° ill. 0,00005° ®

Vezeries T

Operacios rendszer

Windows 7 Ultimate

CNC

NUM-Axium Power [ NUM-Flexium

Készbriiorso I I I

Meghajté motor

Direkt szinkron hajtas

Valaszthato teljesitmény

10 kW 100 % ED-nél / 15 kW 100 % ED-nél

Csucsteljesitmény

18 kW /27 kW ©

Hitékozeg

Olaj vagy emulzié

Forgasirany

jobb vagy bal

Fordulatszam

fokozatmentes, 1.000—-8.000 perc?/opcié: magasabb ford.szam tartomanyok

Suly

kb.4.000kg

Kulsé méretek (mélység x szélesség x magassag)

kb. 1.800 x 1.800 x 2.150 mm [ kb. 1.930 x 2.400 x 2.300 mm

Robotizalt rakodo cella _

Robot RC 1900 Fanuc M10iA/10S
Vezérelt tengelyek 6

Kilsé méretek (mélység x szélesség x magassag) kb. 1.320 x 1.410 x 2.300 mm
Saly 880kg

Ismétlési pontossag +0,05mm

max. terhelés 10kg

Magyarazat: 1) a szerszamtipustol fliggéen 2) max. kidllasi hossz a kupos hiively felsé élétél 3) a munkadarab helyzetétdl, a készoriikorong

felfogasatdl és a koszorilési feladattdl figgéen 4) a tehetetlenségi nyomatéktol fliggéen 5) 30 mp-ig.

A miuiszaki fejlédést szolgald valtoztatasok és a tévedés lehetoségét fenntartjuk.

A prospektusban talalhat6 abrak és leirasok részben koltséggel jaré opciokat tartalmaznak. 15
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